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UPUTSTVO ZA MONTAZU
DUCOTON 80

1. DELOVI VENTILACIONOG PROFILA DUCOTON 80

Kompletan DucoTon 80-profil se sastoji od sledecih elemenata:

Aliminijumski unutrasnji gorniji profil

Skidajuéi aluminijumski unutrasnji profil

Aliminijumski unutrasnji donji profil

Rotirajuci cilindar

Aliminijumski spoljni doniji profil

PVC - osnovni spajajuci deo

PVC - spajajuéi deo cilindra

Dihtung Cetkice

PVC - termo most

10. Zavrsni komad ventilaciong profila: 1 x levo, 1 x desno
11. Zavrdni deo cilindra (crveno / zelena indicacija): 1 x levo, 1 x desno
12. 4kom. RVS (inox) A2 Srafa @ 4,2 x 38 mm DIN 7981

13. Poluga upravljanja 15mm (standard)
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Opcije:
Srednji deo za spajanje dva rotirajuca cilindra (samo za ventilacioni profil duzi od 1500mm)
Poluga upravljanja: 10/ 15 (standard) /40 /50 /60 / 70mm
Sipka upravljanja: spolja @ 10mm; iznutra @ 8mm; duZina = 750mm (standard)
Zavrdni komad Sipke upravljanja
Vertkalna vodica Sipke upravljanja
Krivina Sipke upravljanja: 20 / 30 / 40 / 50 (standard) / 60 / 70mm
Set za upravljanje kanapom: 2 x 1m kanapa
2 zavrSna pvc dela
poluga upravljanja 15mm sa otvorom

Krivina Sipke upravljanja: 30 / 40 / 50 (standard) / 60 / 70mm

Savijena poluga upravljanja: 15/ 50mm



2. SECENJE VENTILACIONOG PROFILA DUCOTON 80

Pri duzini od 6m profil sa jedne strane pravo isec¢i £+ 5 mm (poravnati).

Staviti ventilacioni profil do testere i prisloniti ga na grani¢nik mere (koji je pre toga podeSen na
potrebnu meru).

IseCena veliina za Aliminijumski unutrasnji gorniji profil (1), Skidajuci aluminijumski unutrasniji
profil (2), Aliminijumski unutradnji donji profil (3), Rotirajuci cilindar sa ¢etkucama (4),
Aliminijumski spoljni donji profil (5), jednaka je totalnoj potrebnoj veli€ini ventilaciong profila (Sirina
stakla), umanjenoj za 80mm. (pogleda;j crtez)

-

40 MERA ZA SECENJE = POTREBNA MERA -80mm. 40

Budi siguran da ise€ena duzina sadrzi minimalno 2 PVC osnovna spajajuéa dela i

2 PVC spajajucéa dela rotiraju¢eg cilindra. Ako je potrebno pomeriti PVC osnovni spajajuci deo i
PVC spajajuci deo rotirajuceg cilindra.

Drzati jednom rukom rotirajuéi cilindar, da se ne bi pomerio ili okrenuo dok traje proces secenja.

Polako pustiti testeru da prodje kroz ceo profil.



3. MONTAZA ZAVRSNIH KOMADA VENTILACIONOG PROFILA
Skini skidajuc¢i aluminijumski unutrasnji profil(2)
Stavi zavrSne delove rotirajuceg cilindra(11), levi i desni, na rotirajuci cilindar(4).
Pri¢vrstiti zavrSne komade sa isporucenim Srafovima(12) na profil (2 Srafa po zavrSnom komadu).

Staviti polugu upravljanja(13).
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3.1 MONTAZA OSNOVNIH SASTAVNIH DELOVA

Rastojanje (Y) izmedju dva PVC osnovna spajaju¢a dela(6) je 300 mm. Rastojanje (X) izmedju
zavrdnog dela profila i prvog PVC osnovnog spajajuéeg dela(6) ne sme da bude vece od 150mm.

Pobrini se, da se PVC spajajuéi deo rotiraju¢eg cilindra (7) uvek nalazi na istom mestu gde i PVC
osnovni spajajuci deo(6).

Ventilacioni profil mora uvek da se isporuci sa dve poluge upravljanja.

ZAVRSNI DEO CILINDRA — PVC - OSNOVNI
SPAJAJUCI DEO
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POLUGA UPRAVLJANJA POLUGA UPRAVLJANJA

3.2 PODELA ROTIRAJUCEG CILINDRA PRI DUZINI VECOJ OD 1500mm

Ukoliko je totalna veli€ina profila ve¢a od 1500 mm, rotirajuci cilindar se deli na 2 dela.

Izvadi rotirajuci cilindar iz profila koji je ve¢ zajedno ise€en na meru. Rotirajuéi cilindar treba da se
iseCe na dva ista dela.

Na svakoj polovini dolazi najmanje 2 PVC spajajuca dela rotiraju¢eg cilindra(7) i 2 PVC osnovna
spajajuca dela(6).

Pri€vrsti obe polovine sa srednjim spajaju¢im delom rotiraju¢eg cilindra i vratiti rotirajuée cilindre
nazad u profil.

UKUPNA DUZINA VECA OD 1500mm
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Primer raCunanja:
Totalna veli€ina profila = 2000 mm.
Veli¢ina secenja = 2000 — 78 = 1922 mm

Rotirajuci cilindar iseci po sredini sa testerom debljine od 3 - 4mm = debljina od 2 srednja
spajajuca dela rotirajuceg cilindra.

Gornji i donji profil moraju da se vezu / pri€vrste sa minimalno 4 osnovnih sastavnih delova.

Stavi PVC osnovni spajajuci deo(6) u sredinu profila tako da su srednja spajajuéa dela rotiraju¢eg
cilindra prekrivena.

Za dalje nastavite istim nacinom rada kao za osnovni profil.

Za sva dodatna pitanja u vezi sa montazom ili drugim tehnickim pitanjima stupite u kontakt sa
nama i najkracem mogucéem roku bi¢éemo Vam na usluzi.

Vas poslovni partner:

PROZORSKIH VENTILACIONIH PROFILA VENTILATION & SUN CONTROL
Tel: (011) 217 62 82 - Fax: (011) 216 98 61 - Mob: 063 746 14 16 + E-mail: info@future-duco.com - Web: www.future-duco.com




